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Magnetische Induktion Parallel-Set
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1. Das magnetische Induktionsparallel-Set selbst enthalt keinen Magnetismus, daher muss es auf
Magnetspannfuttern verwendet werden.

2. Betrieb:

---Reinigen Sie vor dem Gebrauch die Arbeitsflachen des magnetischen Induktionsparallel-Sets und
des Magnetfutters.

---Platzieren Sie das magnetische Induktionsparallel-Set an der entsprechenden Position des
Magnetfutters, legen Sie das Werkstlck auf das magnetische Induktionsparallel-Set, schalten Sie
das Magnetfutter ein und Uberprifen Sie dann, ob das Werkstlick fest adsorbiert ist.
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Die Magnetstreifen des

Parallel-Sets und des Magnetfutters
sind in unterschiedliche Richtungen
ausgerichtet, wobei das Parallel-Set

Die Magnetstreifen sowohl des
Parallel-Sets als auch des
Magnetfutters sind in derselben
Richtung ausgerichtet, wobei das

Parallel-Set leitfahig ist. nicht leitfahig ist.
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3. Hinweis:

---Die Arbeitsflache des magnetischen Induktionsparallel-Sets ist nicht gehartet und weist keine

Harte auf.
Bewegen Sie das Werkstiick bei der Verwendung senkrecht.
---Um Verschleil zu vermeiden, drehen Sie das Werkstlick nicht auf der Arbeitsflache des

Parallel-Sets.
---Bei langerer Nichtbenutzung sollte Rostschutzél auf die Arbeitsflache aufgetragen werden, um

Rostbildung zu verhindern.
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